
 
 
 

 
รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะครุภัณฑ(Spec.) 

ชื่อครุภัณฑ…ชุดฝกฝมือชางพ้ืนฐาน……………………………………..    จํานวน  ……1 ชุด………………………. 
หนวยงาน .คณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี.......วงเงิน ....4,000,000......... บาท 
 เงินงบประมาณรายได ประจําป 2560   เงินงบประมาณประจําป 2560 

 
ลําดับท่ี รายละเอียด หมายเหตุ 

1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชุดฝกฝมือชางพ้ืนฐาน จํานวน 1 ชุด ประกอบดวยรายละเอียดดังตอไปน้ีหรือดีกวา 
 
พ้ืนฐานทางดานเคร่ืองกล 
 

1.  เคร่ืองกลึง ความสูงเหนือแทนไมนอยกวา 210 มม.  จํานวน 4 เคร่ือง 
1.1 รายละเอียดท่ัวไป  
เปนเครื่องกลึงชนิด (Engine Lathe) โครงสรางสวนใหญทําดวยเหล็กหลอ หรือ เหล็กหลอเหนียว 

ตัวเครื่องวางอยูบนแทนรองรับ ซึ่งทําดวยเหล็กหลอ หรือ โลหะแผนท่ีมีความแข็งแรงพอ ท่ีจะรับนํ้าหนัก
ตัวเครื่องโดยไดโดยไมเกิดการสั่นสะเทือนในขณะใชงาน   

1.2 รายละเอียดทางเทคนิค  
1.2.1 ความสูงของศูนยเหนือแทนไมนอยกวา 209 มม.  
1.2.2 ขนาดของ Bed ตองกวางไมนอยกวา 249 มม.  
1.2.3 ระยะหางระหวางปลายศูนยหัวถึงศูนยทายไมนอยกวา 1,000 มม.  
1.2.4 รูทะลุแกนเพลาท่ีหัวเครื่องมีขนาดไมนอยกวา 51.5 มม.  
1.2.5 รูเรียวยันศูนยทายไมเล็กกวา Morse No.4 
1.2.6 ลักษณะผิวแครเปนตัว V ควํ่า ไมนอยกวา  2 สัน  
1.2.7 ระบบการเปลีย่นคาความเร็วรอบของเพลางานใชระบบเฟอง เปลี่ยนความเร็วไดไมนอย

กวา 16 ข้ัน  
1.2.8 มีหองชุดเปลี่ยนเฟอง (Quick Change Gear Box) ท่ีปรับคาอัตราปอนตามแนวยาว

และแนวขวางไดกลึงเกลยีวไดท้ังระบบเมตริกและระบบอังกฤษ  
1.2.9 อัตราการปอนตางฯมรีายละเอียดดังตอไปน้ี 

1.2.9.1 Longitudinal feed in the range of 0.05 - 1.7 mm/rev;   17 feeds 
1.2.9.2 Transverse feed in the range of 0.025 - 0.85 mm/rev;   17 feeds 
1.2.9.3 Pitch - Metric in the range of 0.2 - 14 mm/rec;  39 thread pitches 
1.2.9.4 Pitch - Inch in the range of 72 - 2 threads/1“;  45 thread pitches 
1.2.9.5 Trapezoid thread in the range of 8 - 44;   21 trapezoid thread 
1.2.9.6 Modular thread  in the range of 0.3 - 3.5;   18 modular thread 

1.2.10 กําลังขับมอเตอรไมต่ํากวา4.5 KW 220/380 V 3 Phase 50 Hz พรอมอุปกรณควบคมุ  
1.2.11 การแบงสเกลตาง ๆ เปนระบบน้ิว หรือระบบมลิิเมตร 
1.2.12 แยกเพลานํา และ เพลาปอนออกจากกัน  
1.2.13 มีระบบปองกันการปอนอัตโนมตัิ และ การกลึงเกลยีวทํางานพรอมกัน  
1.2.14 ผิวของรางเลื่อนตองผานการชุบแข็ง และ เจียระไน  
1.2.15 มีนาฬิกาสําหรับกลึงเกลียว  
1.2.16 มี Safety Guard ท่ีบริเวณหัวจับ ( Jew Chuck  )  
1.2.17 ตัวเครื่องมีระบบปรบัเปลีย่นเกียร ในการกลึงเกลยีวน้ิว และมลิลิเมตร โดยไมตอง

เปลี่ยนฟนเฟอง 

 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลศรีวชัิย 



ลําดับท่ี รายละเอียด หมายเหตุ 
1.2.18 มีจอแสดงผลมรีายละเอียดดังตอไปน้ี 

1.2.18.1 สามารถกําหนดจดุอางอิง 
1.2.18.2 เปนเครื่องคิดเลขในตัว 
1.2.18.3 การแสดงผลความเร็ว 
1.2.18.4 การควบคุมของความเร็วในการตดัคงท่ี 
1.2.18.5 มีความสมัพันธการทํางานของแกน Coupling of axis (sum Z)   
1.2.18.6 มีการทํางานแบบ Absolute/Incremental operation 
1.2.18.7 สามารถเปลีย่นแปลงคา inch/metric thread 
1.2.18.8 สามารถคํานวณจดุยอดของเกลียวได  
1.2.18.9 สามารถกําหนดจดุพิกัดวงกลมได  
1.2.18.10 สามารถกําหนดรูเจาะของวงกลมได 
1.2.18.11 สามารถตรวจสอบเปลี่ยนแปลงเสนผาศูนยกลางเปนรัศมีได 
1.2.18.12 รีเซ็ตใหตําแหนงเปนศูนยทุกตําแหนง 
1.2.18.13 สามารถเก็บคาความจําไดไมนอยกวา 7 หนวยความจํา     

1.3 อุปกรณประกอบ  
1.3.1 ปอมมีดชนิดสี่เหลี่ยม 1 ชุด  
1.3.2 หัวจับ 3 จับฟนพรอมขนาดไมเล็กกวา 200 มม. 1 ชุด  
1.3.3 หัวจับ 4 จับฟนอิสระขนาดไมเล็กกวา 250 มม. 1 ชุด  
1.3.4 หัวจับดอกสวานแบบมือบิดลอก ขนาดจับดอกสวานไดโต 13 มม.พรอมกานเรียว 1 ชุด  
1.3.5 ชุดไฟสองสวาง 1 ชุดพรอมอุปกรณควบคุม  
1.3.6 ชุดหลอเย็นแบบ Coolant Pump Motor 1 ชุดพรอมนํ้ายาหลอเยน็  
1.3.7 ยันศูนยเปนและยันศูนยตายอยางละ 1 อัน  
1.3.8 หนาจานแผนเรียบ 1 อัน  
1.3.9 ดามมดีซาย – ขวา ตรง มีดตัด และอุปกรณพิมพลายอยางละ 1 อัน พรอมมีดกลึง 

ASSAB 17 ขนาด ½” x ½” x 8” จํานวน 10 เลม 
1.3.10 ประแจประจําเครื่อง 1 ชุด พรอมกลอง  
1.3.11 อุปกรณทุกช้ินตองประกอบเขากับตัวเครื่องและใชงานไดด ี

รายละเอียดอ่ืน ๆ 
1.3.12 ผูเสนอราคาไดรบัแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายในประเทศไทยในรายการของเครื่องจักรท่ี

นําเสนอ โดยมีเอกสารแนบมาพรอมกับการยื่นซอง 
1.3.13 เปนเครื่องท่ีผลิตภายใตตราสินคาจากกลุมประเทศ ยโุรป หรือ อเมริกา หรือ ญี่ปุน 
1.3.14 มีแคตตาล็อคตัวจริงของบริษัทผูผลิตเปนภาษาอังกฤษ ตาม Model ของเครื่องท่ีนําเสนอ

โดยแนบมาพรอมกับการยื่นซอง 1 ชุด 
 

2. เคร่ืองกัดอเนกประสงค  จํานวน 1 ชุด 
2.1 รายละเอียดท่ัวไป  

เปนเครื่องกัดชนิด Knee And columnฐาน และ Column ทําดวยเหล็กหลอ มีความแข็งแรงไม
เกิดการสั่นสะเทือนขณะใชงาน ระบบสงกําลังเปนชนิด Pulley และสายพานหรือชุดเฟองทด  

2.2 รายละเอียดทางเทคนิค  
2.2.1 โตะงานมรีายละเอียดดังน้ี  
2.2.2 โตะงานมีขนาดไมนอยกวา 240 X 1,000 มม.   
2.2.3 รองตัวที (T-slot) มีขนาดและระยะหางไมนอยกวา 14 มม/ 4 รอง  
2.2.4 โตะงานเคลื่อนท่ีตามแนวยาวดวยระบบอัตโนมัตไิดไมนอยกวา 380 มม.   
2.2.5 โตะงานเคลื่อนท่ีตามแนวขวางไดไมนอยกวา 200 มม.   
2.2.6 โตะงานเคลื่อนท่ีข้ึน-ลง ในแนวตั้งไดไมนอยกวา 340 มม. 
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2.3 ชุดเพลาหัวเคร่ือง (Vertical Spindle) มีรายละเอียดดังนี้  

2.3.1 เพลากัดสามารถเคลื่อนท่ีข้ึน - ลง ไดไมนอยกวา 120 มม.   
2.3.2 ขนาดรูเพลาไมเล็กกวา ISO 40DIN 2080 หรือเทียบเทา  
2.3.3 Spindle Head สามารถเอียงไดท้ังซาย - ขวาได 
2.3.4 ข้ันความเร็วรอบของเพลากัดไมนอยกวา 8 ข้ัน หรือเปนแบบปรับไดตอเน่ือง  
2.3.5 ความเร็วรอบของเพลากัดในแนวตั้งข้ันต่ําสุดไมเกิน 115 รอบ/นาที สูงสุด ไมต่ํากวา 

1,750 รอบ/นาที  
2.3.6 Motor ไมต่ํากวา 2.2  Kw.  

2.4 ชุดเพลาหัวเคร่ือง (Horizontal Spindle) มีรายละเอียดดังนี้  
2.4.1 Motor ไมต่ํากวา 1.5 Kw. 
2.4.2 ขนาดรูเพลาไมเล็กกวา ISO 40DIN 2080 หรือเทียบเทา  
2.4.3 ความเร็วรอบของเพลากัดในแนวตั้งข้ันต่ําสุดไมเกิน 60 รอบ/นาที สูงสุด ไมต่ํากวา 1,350 

รอบ/นาที  
2.4.4 ข้ันความเร็วรอบของเพลากัดไมนอยกวา 9 ข้ัน หรือเปนแบบปรับไดตอเน่ือง  

2.5 รายละเอียดอ่ืนๆ  
2.5.1 ปากกาจับงานชนิดหมุนไดรอบตัวปากยาวไมนอยกวา 150 มม. เปดปากกวางไดไมนอย

กวา 150 มม. 
2.5.2 มี Extensible Boring Head 1 ชุดพรอมอุปกรณ  
2.5.3 ชุดจับตัวกัดเปน  Spring Collect Chuck ขนาด 4 - 20 มม. 1 ชุด พรอมกลอง  
2.5.4 Face Milling Cutter ขนาดไมเลก็กวา 50 มม. พรอมใบมีดชนิดเปลี่ยนได 1 ชุด  
2.5.5 หลอเย็นพรอมอุปกรณควบคุม 1 ชุด  
2.5.6 ชุดเครื่องมืออุปกรณประกอบการทํางานประจําเครื่อง 1 ชุด พรอมกลอง  
2.5.7 ชุด Clamping Set ประกอบดวยช้ินสวนไมนอยกวา 52 ช้ิน 1 ชุด  
2.5.8 ชุดคัตเตอรกัดเฟอง โมดลู 1.5 จํานวน 1 ชุด และโมดลู 2.0 จํานวน 1 ชุด 
2.5.9 ตองมีแค็ตตาล็อกและรายระเอียดของตัวเครื่องและอุปกรณประกอบทุกรายการ  
2.5.10 ผูเสนอราคาไดรบัแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายในประเทศไทยในรายการของเครื่องจักรท่ี

นําเสนอ โดยมีเอกสารแนบมาพรอมกับการยื่นซอง 
2.5.11 เปนเครื่องท่ีผลิตภายใตตราสินคาจากกลุมประเทศ ยโุรป หรือ อเมริกา หรือ ญี่ปุน 
2.5.12 มีแคตตาล็อคตัวจริงของบริษัทผูผลิตเปนภาษาอังกฤษ ตาม Model ของเครื่องท่ีนําเสนอ

โดยแนบมาพรอมกับการยื่นซอง 1 ชุด 
          2.6 ชุดซอฟทแวรจําลองการควบคุมเคร่ืองจักร  จํานวน 1 ชุด 

รายละเอียดท่ัวไป  
- เปนโปรแกรมท่ีสามารถออกแบบและจําลองการทํางานของวงจรนิวแมติกส, ไฮดรอ

ลิกส, พรอพพอรชันนัลไฮดรอลิกส, พรอพพอรชันนัลนิวแมติกส, ควบคุมไฟฟา, 
ดิจิตอลอิเล็กทรอนิกส, PLC 

- โปรแกรมมี Library ชุดแสดงผลแบบตางๆและสวิทชสั่งงานแบบตางๆ ในรูปแบบ
ของโปรแกรม HMI 

- โปรแกรมรองรับการสื่อสารกับอุปกรณภายนอกผานอุปกรณสื่อสารมาตรฐาน 
(Interface Box) 

- เปนโปรแกรมท่ีมีลิขสิทธ์ิถูกตองตามกฎหมาย 
- เปนระบบโปรแกรมท่ีตองใชงานรวมกับHard lock หรือ Series code เพ่ือความ

ปลอดภัยตอการสูญเสียหรือสูญหายของโปรแกรม 
- ผูเสนอราคาตองไดรับแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายจากบริษัทผูผลิตโดยตรง และมี

รายช่ือซอฟทแวรแสดงบนหนังสือแตงตั้งอยางชัดเจนทุกรายการ มีรายละเอียดท่ัวไป
และช่ือซอฟทแวรแสดงบนเว็บอยางถูกตอง โดยตองแนบเอกสารยืนยันในวันยื่นซอง 
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และหนังสือแตงตั้งตองมีอายุไมเกิน 6 เดือน 

รายละเอียดทางเทคนิค 
- เปนชุดซอฟทแวรสําหรับการออกแบบและควบคุมระบบอัตโนมัติโดยเฉพาะ 
- สามารถออกแบบและจําลองการทํางานของวงจรนิวแมติกสได 
- สามารถเขียน HTML ลงในโปรแกรมได 
- สามารถนําภาพจาก 2D และ 3D มาทําการเคลื่อนไหวใหเสมือนอุปกรณจริงได 
- สามารถกําหนดอินพุทและเอาทพุทเพ่ือกําหนดเปนจุดอางอิงของภาพ 2D และ 3Dได 
- สามารถเลือกการควบคุมได โดยให PC เปนชุดประมวลผล หรือ PLC ประมวลผล

การทํางานของอุปกรณ Device ได 
- สามารถเขียนโปรแกรมไดไมนอยกวา 4 ภาษา 
- ชุดโปรแกรมสามารถทํางานไดโดยไมตองตออุปกณจริงหรือการทํางานเสมือนบน

เครื่องคอมพิวเตอรดวยตัวเองได 
- มีความสามารถใชระบบควบคุมเชิงทัศน (Vision Control) สําหรับตรวจสอบการ

ทํางานได 
- มีความสามารถในการรองรับจํานวน Input/ Output ได 
- ชุดโปรแกรมสามารถเลือกโหลดโปรแกรมลง PLC ตามยี่หอตางๆตอไปน้ีเชน 

SCHNEIDER, SMC, SIEMENS, KLOCKNER-MOELLER, GE-FANUC, CEGELEC, 
OMRON, MITSUBISHI, FESTO, PANASONIC, LEGO RCX, LANGUAGEC ไดโดย
ตองเปนไปตามรุนท่ีทางผูผลิตซอฟทแวรกําหนด 

- สามารถ Import 3D File ไดจาก File ตามน้ีคือ Solid works, 3D Studio, 
AutoCAD โดยใหเปนไปตามเง่ือนไขของโปรแกรม 

- สามารถออกแบบเปนระบบ SCADA ไดและมี Graphic libraryใหใชงาน 
- สามารถแสดงการทํางานเปนกราฟได 
- มี List Postprocessor I/O ไมนอยกวา 125 รายการ 
- สามารถเพ่ิมหนาตางการทํางานไดท้ัง 2 มิติและ 3 มิติ แบบอิสระและเช่ือมโยงกันได 

- สามารถเปดโปรแกรมไดมากกวา1โปรแกรมในเครื่องเดยีวกัน 

- สามารถติดตอสื่อสารกับโปรแกรมจําลองซอมบํารุงเสมือนจริงได 

                2.7 โปรแกรมจําลองซอมบํารุงเสมือนจริง  จํานวน 1 ชุด 

รายละเอียดท่ัวไป 
- สามารถจัดเรียงขอมูลเปนหมวดหมูเพ่ือใหงายตอการเรียกใชงาน  
- สามารถใชงานไดกับคอมพิวเตอรท่ีมีระบบปฏิบัติการ Window  
- เปนโปรแกรมท่ีมีลิขสิทธ์ิถูกตองตามกฎหมาย 
- เปนระบบโปรแกรมท่ีตองใชงานรวมกับ Hard lock เพ่ือความปลอดภัยตอการ

สูญเสียหรือสูญหายของโปรแกรม 
- ผูเสนอราคาตองไดรับแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายจากบริษัทผูผลิตโดยตรง และมี

รายช่ือซอฟทแวรแสดงบนหนังสือแตงตั้งอยางชัดเจนทุกรายการ มีรายละเอียดท่ัวไป
และช่ือซอฟทแวรแสดงบนเว็บอยางถูกตอง โดยตองแนบเอกสารยืนยันในวันยื่นซอง 
และหนังสือแตงตั้งตองมีอายุไมเกิน 3 เดือน 
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รายละเอียดทางเทคนิค 

- เปนซอฟทแวร ท่ีสามารถนําช้ินสวนท่ีออกแบบ 3 มิติ ท่ีเปนไฟล 3DXML เขามาใช

งานในโปรแกรมไดไมนอยกวาน้ี  

- มีสวนท่ีสามารถทํางานรวมกับระบบ Vision เพ่ือตรวจสอบได 

- สามารถนําไฟลเสยีงเขามาประกอบการทํางานได 

- สามารถดัดแปลงแกไขขนาดของแบบ 3 มิติท่ีตัวโปรแกรมได 

- สามารถหมุนยอขยายภาพการทํางานไดรอบทิศทาง 

- สามารถตั้งคาช้ินงาน 3 มิติใหทําการโตตอบกับผูควบคมุได 

- สามารถติดตอสื่อสารโดยมี OPC รองรับการใชงานในโปรแกรม 

- มีแบบตัวอยางระบบงาน 3 มิติ เพ่ือทดลอง 

- สามารถติดตอสื่อสารกับซอฟทแวร (ชุดซอฟทแวรควบคุมการทํางานไดโดยสื่อสาร

ผานระบบ Ethernet ได) 

- สามารถทํางานรวมกับฮารดแวร PLC ได 

- สามารถทําการตดิตอแบบ HMI ได 

- สามารถทํารูปแบบการควบคุมแบบ 2D SCADA Panel กับแบบ 3 มิติรวมกันได 

โดยใหอยูในหนาตางเดียวกันและแยกหนาตางภายในระหวาง 2D SCADA Panel 

กับแบบ 3 มิติ 

- มีโปรแกรม PLC แสดงการทํางานไมนอยกวา 2 แบบและสามารถแกไขได 

- สามารถเขียน HTML ลงในโปรแกรมได 

- สามารถตั้งแรงกดของงานได 

- สามารถกําหนดความเร็วช้ินงานในแบบได 

- มี Driver ไมนอยกวา 8 ชนิดสําหรับอุปกรณหรือซอฟทแวร 

- สามารถกําหนดการเคลื่อนไหวอิสระทุกทิศทางได 

- สามารถเรียกใช วงจรไฟฟา ดจิิตอล นิวแมติกสไฮดรอลิกส วาลวสดัสวนนิวแมติกส

และไฮดรอลิกส ในโปรแกรมใหใชงาน 

- สามารถเรียกใช โปรแกรม PLC ในโปรแกรมใหใชงานเขียนไมนอยวา 4 ภาษา  

- สามารถติดตอสื่อสารกับชุดควบคมุขอ 3. ชุดควบคุมการทํางานแบบ Ethernet ได 

- ยื่นแบบหลักการทํางานของโปรแกรม โดยใหแสดงเปนภาพข้ันตอนการทํางานแตละ

หัวขอใหครบเพ่ือความเขาใจของกรรมการพิจารณา 

- มีความสามารถใช Virtual Reality มีตัวอยางหรือรูปแบบในแคตาลอ็ก 

- สามารถติดตอสื่อสารกับโปรแกรมจําลองการควบคมุเครื่องจักร 

                2.8  คอมพิวเตอร  จํานวน 1 เคร่ือง   
มีรายละเอียดดังนี้ 
- หนวยประมวลผลกลาง (CPU) ไมนอยกวา 4 แกนหลัก (4 core) หรือ 8 แกน

เสมือน (8 Thread) โดยมีความเร็วสัญญาณนาฬิกาไมนอยกวา 3.0 GHz  
- หนวยประมวลผล (VGA Card) เพ่ือแสดงภาพแยกจากแผงวงจรหลัก (Mainboard) 

ท่ีมีหนวยความจําชนิด DDR4 ขนาดไมนอยกวา 1 GB  จํานวน 1 หนวย 
- หนวยความจําหลัก (RAM) ชนิด DDR3 หรือดีกวาความเร็วบัสไมต่าํกวา 1600 MHz  

มีขนาดไมนอยกวา 4 GB  จํานวน 1 หนวย 
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- หนวยจัดเก็บขอมลู (Hard Disk) ชนิดจานหมุนมีการเช่ือมตอแบบ SATA III ขนาด
ความจุไมนอยกวา 1 TB  

- DVD-RW หรือดีกวา จํานวน 1 หนวย 
- ชองเช่ือมตอระบบเครือขาย (Network Interface) แบบ 10/100/1000 Base-T 

หรือดีกวาจํานวนไมนอยกวา 1 ชอง 
- จอภาพแบบ LED, IPS, Antiglare หรือดีกวาความละเอียด (Resolution) ไมนอย

กวา 1920x1080pixel, Contrast Ratio ไมนอยกวา 600:1  และมีขนาดหนาจอไม
ต่ํากวา 22 น้ิว จํานวน 1 หนวย 

- คียบอรดภาษาไทย-อังกฤษ จํานวน 1 หนวย 
- เมาสชนิดอ็อพติคอล หรือเลเซอร  จํานวน 1 หนวย 

 
3. เคร่ืองไสแนวนอน    จํานวน 1 เคร่ือง   มีรายละเอียดดังตอไปนี้หรือดีกวา 

 3.1 รายละเอียดท่ัวไป 
เปนเครื่องไสแนวนอนชนิดตั้งพ้ืนตวัโครงสรางของเครื่องเปนเหล็กหลอ หรือเหล็กเหนียว  

มีความแข็งแรงและมีนํ้าหนักมากพอไมเกิดการสั่นสะเทือนขณะใชงาน รางเลื่อนของ Ram เปน 
หางเหยี่ยว หรือตัว "วี " 
 3.2  รายละเอียดทางเทคนิค 

3.2.1   ระยะชักสูงสุดของ Ram ไมนอยกวา 450 มม. และสามารถปรับระยะชักได 
3.2.2   จํานวนข้ันความเร็วของอัตราชัก ปรับไดไมนอยกวา 6 ข้ัน 
3.2.3   รางเลื่อนของ Ram เปนแบบหางเหยี่ยวหรือตัว "วี " และเปนผิวขูดงานปรับ 
          หรือเจียระไน 
3.2.4   สงกําลังดวย Pulley หรือสายพานวี พรอมคลัทช 
3.2.5   รองรางเลื่อนตัวแทนเครื่องมีท่ีปองกันเศษและฝุนละอองและอุปกรณปองกัน 
          นํ้ามันไหลตาม Ram 
3.2.6   มีระบบหลอลื่นอัตโนมตัิภายในเพ่ือหลอลื่นสวนท่ีเคลื่อนไหว และมีจดุแสดง 
          การทํางานของระบบหลอลื่นอยางชัดเจน 
3.2.7   มีตารางแสดงความสัมพันธของความเร็วไส ความยาวชวงชัก และความเร็ว 
         ตัด ติดแสดงท่ีเครื่องชัดเจน 
3.2.8   มอเตอรกําลังขับไมนอยกวา 2 กิโลวัตต (kw) ไฟฟาระบบกระแสสลับ (AC)  
          220/380 โวลท (V) 3 Phase 50-60 Hz พรอมชุดควบคุม 
3.2.9   การเคลื่อนท่ีของโตะข้ึนลงไดไมนอยกวา 250 มม. เคลื่อนท่ีตามแนวนอนได 
          ไมนอยกวา 450 มม. มีขารองรับและปรับไดตามความสูงของการใชงาน โดย 
          วางอยูบนฐานเครื่อง 
3.2.10  สามารถเดินโตะงานดวยมือหมุนและระบบอัตโนมตั ิ
3.2.11  ระบบปอนอัตโนมัตสิามารถปรับอัตราปอนได 4 ข้ัน 
3.2.12  แทนปอนมีด 

-  เคลื่อนท่ีไดไมนอยกวา 50 มม. 
-  ปรับมุมไดซายขวาได 

3.2.13  ปากกาจับงาน 
-  ความกวางของปากจับไมนอยกวา 120 มม. 
-  หมุนไดรอบตัวและมีสเกลแบงองศาไวชัดเจน 
-  มีประแจแบบมือหมุนสําหรับปากกาโดยเฉพาะ 
-  มีความแข็งแรงและเท่ียงตรงเหมาะสําหรับงานไส 
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3.3  รายละเอียดอ่ืน ๆ 

3.3.1  ดามจับมีดไสใชกับมีดสี่เหลี่ยมขนาด 3/8  น้ิว จํานวน 1 อัน 
3.3.2  เพลามีดสําหรับไสรองลิ่ม 1 ชุด มี 4 ขนาด 
3.3.3  ชุด Clamping Set  1 ชุด พรอมกลอง 
3.3.4  ชุดไฟสองสวางพรอมอุปกรณควบคุม 1 ชุด 
3.3.5  มีดไสขนาด 3/8” x 8”  จํานวน 1 โหล 
3.3.6  ชุดรองฐานเครื่อง 4 อัน 
3.3.7  อุปกรณทุกช้ินประกอบเขากับเครื่องและสามารถใชงานไดด ี
3.3.8  แทนขนานท่ีผานการชุบแข็งและเจียระไน 

-  ขนาด 8x12x250 มม. จํานวน 1 อัน 
-  ขนาด 8x25x250 มม. จํานวน 1 อัน 
-  ขนาด 10x20x250 มม. จํานวน 1 อัน 
-  ขนาด 15x25x250 มม. จํานวน 1 อัน 

3.3.9  เปนเครื่องท่ีผลิตได มาตรฐาน ISO หรือ JISหรือ DIN หรือCE หรือเทียบเทา 
3.3.10  มีคูมือการใช งาน 
3.3.11  มีการติดตั้งเครื่องจักรและสาธิตการใชงาน 
3.3.12   มีการรับประกัน 1 ป 

 
4. เคร่ืองอัดไฮดรอลิกส 20 ตัน  จํานวน 1 เคร่ือง 

4.1 รายละเอียดท่ัวไป  
เปนเครื่องอัดใชระบบไฮดรอลิกสแบบตั้งพ้ืน สามารถอัดไดไมนอยกวา 20 ตัน ทําการอัดโดยใช 
ระบบปมอัดดวยมือ มลีิ้นระบายแรงดัน (RELEASE VALVE) ติดตั้งอยูในตําแหนงท่ีเหมาะสมกับการ
ใชงาน   

4.2 รายละเอียดทางเทคนิค  
4.2.1 แทนรองอัดสามารถปรับข้ึนลงไดงาย โดยใชกลไกมือหมุนข้ึนลง และมีตัวล็อกแข็งแรงเปน

สลักยดึอยูในชองอยางนอย 2 ตําแหนง (2ขาง) อยูในแนวเดียวกัน ขนาดรูสลักโตไมนอยกวา 
25 ม.ม.   

4.2.2 แทนรองอัดอยูในตําแหนงต่าํสุดจนถึงหัวตัวกดมีระยะไมนอยกวา 700 ม.ม.  
4.2.3 มีมาตรวัดแรงกด โดยมีเครือ่งหมายแสดงพิกัดความปลอดภัย ท่ีตําแหนง 20 ตัน  
4.2.4 ชวงทํางานของระยะชักลูกสูบตองไมนอยกวา 150 ม.ม.  
4.2.5 มีแทนรองอัด อยางนอย 1 คู  
4.2.6 เปนเครื่องมือท่ีไดมาตรฐานหรือมีใชแพรหลายในประเทศ  

4.3 รายละเอียดอ่ืนๆ  
4.3.1 มีอุปกรณประกอบตามมาตรฐานผูผลติ 
 

5. เคร่ืองเชื่อมไฟฟา 300 A  จํานวน 1 เคร่ือง 
5.1 รายระเอียดท่ัวไป 

5.1.1 เปนเครื่องเช่ือมไฟฟา (MMA) แบบ Inverter สามารถใหกระแสไฟเช่ือม DC ไดไมนอยกวา
300 แอมป และเปนผลิตภณัฑท่ีไดมาตรฐาน CE หรือ EN หรือ IEC หรือ JIS หรือ NEMA 
หรือ TIS อยางใดอยางหน่ึง 

5.2 รายละเอียดทางเทคนิค 
.2.1 สามารถใชกับระบบไฟฟา 220V. 1Phase 50Hz 
5.2.2 สามารถจายกระแสไฟเช่ือมDC ไดไมนอยกวา 300A. AC/DC 
5.2.3 สามารถจายกระแสไฟเช่ือมข้ันต่ําท่ีไมมากกวา20A.และสูงสดุไมนอยกวา300A. 
5.2.4 ม ีDuty Cycle 60%ท่ีกระแสไฟเช่ือมไมนอยกวา 300A.  และ100% ท่ีกระแสไฟเช่ือมไม
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นอยกวา 230A. 

5.2.5 ม ีOpen Circuit Voltage สูงสุดไมมากกวา 70V. 
5.2.6  มี Power Factor ไมนอยกวา 0.99 
5.2.7  Insulation Class ไมต่าํกวา H 
5.2.8  Protection Class ไมต่ํากวา IP23 
5.2.9  มีระบบ Hot Start และ Arc Force 
5.2.10 บอกคาการทํางานแบบ Digital 

5.3 อุปกรณประกอบ 
5.3.1 สายเช่ือมพรอมคีมจบัลวดเช่ือม300A ยาวไมนอยกวา 5 เมตรจํานวน 1เสน 
5.3.2 สายดินพรอมคมีจับสายดิน 300A ยาวไมนอยกวา 5   เมตรจาํนวน 1 เสน 
5.3.3 หนากากเช่ือมแบบสวมหัว     จํานวน 1อัน 
5.3.4 ถุงมือหนัง จํานวน 1 คู 
5.3.5 คอนเคาะ, แปรงลวดอยางละ 1 อัน 
5.3.6 ชุดโปรแกรมเรียนรูเกี่ยวกับงานเชื่อมโลหะ (Welding) 

- เปนโปรแกรมเรียนรูแบบ e-learning สามารถเรียนรูดวยตนเองไดซึง่สามารถแสดง

ผลไดท้ังภาพและเสียง 

- สามารถศึกษาและเรยีนรูเก่ียวกับงานเช่ือมโลหะและความปลอดภัยในการทํางาน 

- โปรแกรมแสดงผลการทํางานเปนแบบ 3D Interactive workshop environment 

ได 

- มีเน้ือหาประกอบดวยทฤษฎ(ีTheory)และข้ันตอนปฏิบัติงานเช่ือม  

- (Welding Processes)แบบตางๆ 
- สามารถศึกษาและเรยีนรูไดท้ังการเช่ือมไฟฟา (MMA) การเช่ือมมิก (MIG) การเช่ือม

ทิก (TIG) 

- มีแบบทดสอบผลการเรียน (SHORT TEST) เมื่อผูเรยีนเรยีนจบบทเรียนแตละบทเรียน 

- โปรแกรมประกอบดวยเน้ือหาไมนอยกวาหัวขอตอไปน้ี 

- Introduction 
- Health and Safety 
- Working and Communicating 
- Oxyacetylene Welding 
- Manual Metal Arc (MMA) Welding 
- Metal Inert Gas (MIG) Welding 
- Tungsten Inert Gas (TIG) Welding 
- Engineering Materials 
- Fabrication and Cutting 
- Quality Control 
- เปนผลติภณัฑจากกลุมประเทศยุโรป อเมริกา หรือญี่ปุน 

- เปนชอฟแวรท่ีมีลิขสิทธ์ิถูกตองตามกฎหมายและผูเสนอราคาตองมหีนังสือแตงตั้งให

เปนผูแทนจําหนายจากบริษัทผูผลติ หรือจากตัวแทนจําหนายในประเทศไทย 
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6. แทนตัดไฟเบอร ขนาด 16"  จํานวน 1 เคร่ือง 

6.1 รายละเอียดท่ัวไป  
เปนเครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการฝกงานตดั 

6.2 รายละเอียดทางเทคนิค  
7.2.1 ขนาดมอเตอรไมต่ํากวา  2 แรงมา  
7.2.2 ใชไฟ 380 V. 50 Hz 2ph หรือ 220V 1P 50HZ  
7.2.3 ความเร็วรอบขณะเดินเครื่องเปลาไมนอยกวา 2,000 รอบ/นาที   
7.2.4 แผนตัดไฟเบอรขนาดเสนผาศูนยกลางไมนอยกวา 16 น้ิว  
7.2.5 แทนรองรับเครื่องตัดไฟเบอรมีลอเลื่อนไมนอยกวา 2 ลอ   

6.3 อ่ืนๆ  
6.3.1 ติดตั้งครุภณัฑ และติดตั้งเบรคเกอรพรอมเดินสายไฟ พรอมใชงาน   
 

7. ฉากประคองงาน จํานวน 2 ชุด 
7.1 มีลักษณะเปน V-Block, ขนาด 4" 
7.2 มีลักษณะเปน  X-Block ขนาด 4" 
7.3 มีลักษณะเปนฉากขนาด 4” 
 

8. เคร่ืองเจียรนัยมือ 4"  จํานวน 2 ตัว 
8.1 มีขนาดหินเจียรไมยอยกวา 4 น้ิว 
8.2 มอเตอรมีกําลังไฟ 570 วัตต 
8.3 สามารถใชกับไฟฟา 220V 1P 50HZ  
 

9. ปมลมพรอมชุดสายฉีดปมลม  2 แรงมา ถังลม 148 ลิตร  จํานวน 1 เคร่ือง 
9.1 มีลิ้นวาลวปองกันลมเกิน 
9.2 ถังลมขนาด 148 ลิตร 
9.3 ขนาดมอเตอร ไมนอยกวา 2 แรงมา 
9.4 สามารถตั้งความดันไดไมนอยกวา 8 บาร 
9.5 สามารถใชกับไฟฟา 220V 1P 50HZ 
 

10. เคร่ืองเจียรนัยต้ังโตะพรอมขาต้ัง จํานวน 1 ตัว 
10.1 รายละเอียดท่ัวไป  
เปนเครื่องเครื่องเจียระไนตั้งโตะ ลอหินยึดกับแกนเพลาท้ังสองขาง มีฐานรองรับ ไมสั่นสะเทือนมาก

ขณะทํางาน ใชลับมีดกลึง/ดอกสวาน  
10.1 รายละเอียดทางเทคนิค  

10.1.1  เพลามีขนาดเสนผาศูนยกลางไมนอยกวา 18 มม.  
10.1.2  ขนาดเสนผาศูนยกลางของลอหินเจียระไนไมนอยกวา 200 มม. และมีความหนาไมต่ํากวา 

30 มม.  
10.1.3  ขนาดของมอเตอรไมนอยกวา1 KW.  ความเร็วรอบไมนอยกวา 1,400 รอบ/นาที ใชกับ 
10.1.4 ไฟฟา 220V 50 Hz หรือ 380V 50 Hz  
10.1.5  มีท่ีปองกันเศษโลหะ (Eye Shields) ปรับเลื่อนไดท้ังสองขาง  
10.1.6  มีท่ีวางช้ินงาน (Tool Rest) ปรับเลื่อนข้ึนลงไดท้ังสองขาง  
10.1.7 มีลอหินเจยีระไน ชนิดหยาบและละเอียด อยางละ 1 กอน  
10.1.8  มีเครื่องมือแตงหนาหิน (Diamond Dresser) จํานวน 1 อัน  
10.1.9 ท่ีใสนํ้าหลอเย็น 1 อัน   
10.1.10 มีชุดสวิทซ เปด – ปด ติดมากับเครื่อง  
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10.2 รายละเอียดอ่ืน ๆ   

10.1.1 มีอุปกรณประกอบท่ีพรอมใชงานไดครบ  
10.1.2 มีหนังสือคูมือการใชงาน  1 ชุด  
 

11. เคร่ืองมือวัดละเอียดจํานวน 1 ชุด 
11.1 โตะระดับสําหรับงานวัดและงานรางแบบ พรอมแทนรองรับ (Stand) 2 ตัว 
11.2 ท่ังและโตะตอกงาน จํานวน 2ตัว 
11.3 นาฬิกาวัด Dial indicator +Magnetic Stand จํานวน 2 ชุด 
11.4 ไมโครมเิตอร (Micrometer) 0-25 mm/0.001 mm  จํานวน 2 ตัว 
11.5 ฉากเครื่องกลแบบคมมดี ขนาด 150x100 มม. จํานวน 10 ตัว 
11.6 ชุดเหล็กตอกตัวอักษร/ตัวเลข ขนาด 6 mm. จํานวน 2 ชุด 
11.7 Angle plate 6 น้ิว จํานวน 2 ชุด 
11.8 แทนขนาน จาํนวน 2 ชุด 
 

12. ปากกาจับโลหะขนาด 6 นิ้ว จํานวน 15 ตัว 
12.1  รายละเอียดท่ัวไป 

เปนปากกาจับช้ินงานขนาดชวงปาก ขนาด 6 น้ิว (150 มม.) โครงการเปนเหล็กหลอ Grey 
lron เน้ือละเอียด มีความแข็งแรง มีรูเพ่ือจับยึดกับโตะปากกา 
12.2  รายละเอียดทางเทคนิค 

12.2.1  เปนปากกาจับช้ินงานท่ีมีความแข็งแรง 
12.2.2  มีความกวางของปากกา 6 น้ิว (150 มม.) 
12.2.3  ระยะปรับสูงสุด 205 มม. 
12.2.4  ความลึกของปากกา 89 มม. 
12.2.5  นํ้าหนักโดยประมาณไมนอยกวา 30 กิโลกรัม 
12.2.6  การเคลื่อนท่ีของปากกา กระทําไดอยางลื่นไหลไมติดขัด 
12.2.7  มีรูเพ่ือจับปากกากับโตะปากกา จํานวน3 รู 

12.2  รายละเอียดอ่ืนๆ 
12.1  รับประกันสินคาเปนระยะเวลา1 ป 
 

13. โตะสําหรับงานฝกฝมือขนาด 1200 x 600 x 850 มม. จํานวน 15 ตัว  
แตละตัวมีรายละเอียดดังตอไปนี้หรือดีกวา 

13.1 รายละเอียดท่ัวไป 
เปนโตะสําหรับงานฝกฝมือสาํหรับใชงานหนัก ขนาด 1200 x 600 x 850  มม.  

13.2 รายละเอียดทางเทคนิค 
13.2.1  พ้ืนโตะปูดวยไมอัดหนาไมนอยกวา 25 มม.หรือเปนเหล็กแผนแบบหนาไมนอยกวา 5 

มม.หรือเปน PVC หนาไมนอยกวา 50 มม. 
13.2.2  ขาโตะ 4 ขา ทําดวยเหลก็ฉาก ขนาด 2 x 2  น้ิว x 5  มม.  มีคานลางยึดระหวางขาโตะ

ท้ัง 4 ขา 
13.2.3  สวนของโตะท่ีเปนเหล็กพนสีพ้ืนกันสนิมและสีทับหนาใหสวยงาม 
13.2.4  มีลิ้นชักทําดวยโลหะ พรอมกุญแจล็อก  1 ชุด 

13.3 รายละเอียดอ่ืนๆ 
13.3.1   รับประกันสินค้ําเปนระยะเวลา1 ป 
13.3.2 ผูเสนอราคาตองไดมาตรฐานไมต่ํากวา ISO 9001:2008 หรือ มอก. ในขอบเขตท่ี

เก่ียวของ (Design and Manufacturing Including Sales and After-Sales 
service of Education Teaching Media and Training Kits for Engineering) 
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13.3.3 ผูเสนอราคาตองมหีนังสือแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายจากบริษัทผูผลิตโดยตรง 

หรือจากผูแทนจําหนายในประเทศ เพ่ือการบริการหลังการขาย 
13.3.4 ฝกอบรมและสาธิตการใชงานใหกับบุคลากรท่ีเก่ียวของไมนอยกวา 3 วัน จํานวน  
           5 คน 
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